OPIS TECHNICZNY
do projektu konstrukcyjnego prefabrykowanego

Kolumbarium w Mragowie

1. Dane ogolne

1.1 Podstawa opracowania:

Podstawe opracowania jest umowa zawarta pomiedzy Towarzystwem Budownictwa Spolecznego
"KARO", ul. Kopernika 11, 11-700 Mragowo a Pracownig projektowa ,,AKON” Anna Ceynowa z
Olsztyna

1.2 Cel opracowania

Celem opracowania jest projekt zespotu 3 kolumbariow zlokalizowanych na terenie Cmentarza
Komunalnego przy ul. Miodkowskiego w Mragowie. Dla zminimalizowania czasu wykonywania ww.
obiektdbw na cmentarzu zaktada si¢ do max. prefabrykacje elementow. Prefabrykacja elementow
sktadowych Kolumbarium poprawi jakosé¢ i trwatos¢ obiektu, zmniejszy uciazliwos¢ realizacji nowego
obiektu na funkcjonujacym cmentarzu.

1.3. Materialy wykorzystane w opracowaniu
Niniejsze opracowanie wykonano w oparciu o :

- zlecenie Inwestora

- projekt budowlany (konstrukcja i architektura)

- uwagi Inwestora odnosnie juz wykonanych elementow
- obowiazujace normy budowlane i literatura zwigzana

1.4 Warunki gruntowo-wodne

Na podstawie wykonanej odkrywki stwierdza sig, ze podtoze na terenie niniejszej inwestycji zbudowane
jest z zaglinionych piaskdw drobnych sredniozageszczonych. Poniewaz “podnosi si¢™ istniejacy teren,
do wykonania nasypy migzszosci rzedu 1,0 m z piaskéw drobnych, srednich z ich zageszczeniem do
10>0,4 oraz ze obiekty beda posadowione na ptycie fundamentowej, naprezenia w gruncie pod plyta
beda mniejsze niz 25 kPa mozna przyja¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dnia 24 wrzesnia 1998 r. opublikowanym w Dzienniku Ustaw Nr 126 poz. 839,
wystepujace warunki gruntowe jako proste, natomiast obiekt zostaje zakwalifikowany do | kategorii
geotechnicznej.

Strefa przemarzania dla rejonu badan zgodnie z PN-81/B-03020 wynosi -1,20 m p.p.t

2. Opis techniczny obiektow

Projektuje si¢ 3 obiekty-kolumbaria. W kazdym obiekcie zlokalizowane sg w trzech poziomach nisze na
urny. Dwa kolumbaria sa dwustronne (nisze z obu stron), jedno kolumbarium ma nisze z jednej strony
(przemiennie) + zawieszone w sekcji srodkowej, na tylnej petnej scianie metalowe ptaskorzezby
(zdemontowane z rozebranej kaplicy cmentarnej).

Wigkszos¢ konstrukcji obiektow wykonuje sie z zelbetowych prefabrykowanych ptyt plus uzupetniajace
elementy murowane (pilastry, szczyty) z cegty ceramicznej petnej formatu RF 250x120x65
(klinkierowej o wytrzymatosci min 30 MPa, patrz projekt architektoniczny).

Posadowienie obiektu to zelbetowa ptyta gr. 30,0 cm, z betonu min C20/25, zbrojone dotem i gora
siatkami z pretow grupy A-11IN. Pod ptyta podktad min 10,0 cm z betonu C8/10 plus min 65 cm
warstwa zageszczonej do 15>.0,5 warstwie pospoiki

Montaz prefabrykatéw metoda "wymuszong". Prefabrykaty posiadaja wkrecane bolce stalowe, ktore
wkiladane/wkrgcane sg w otwory nizszych elementow.

W spoinie poziomej scian murowanych, w poziomie "géry" ptyt stropowych zatopi¢ "drabinki" z drutu
294, ktory stanowic¢ bedzie swoisty wieniec scian murowanych.



Elementy murowane uktadane bgda na zaprawie montazowej gr. max 1,0 cm. Do zapraw murarskich
zastosowac $rodki zapobiegajace powstawaniu "wykwitow" lub stosowa¢ zaprawy specjalizowane do
wykonywania murow elewacyjnych. Nadziemne elementy murowane to elewacyjna cegta ceramiczna
wypalana klinkierowa o ukladzie jak na odpowiednich rysunkach (uwaga na przewigzania wzajemne
cegiet, grubosci spoin pionowych i poziomych, rodzaj zaprawy zwykla czy klejowa) , sciany
fundamentowe wykonac¢ z bloczkdw betonowych klasy min 15 MPa na zaprawie cementowej M10.
Pokrycie dachu to dachdéwka ceramiczna na zaprawie klejowej (patrz projekt architektoniczny)

3. Elementy skladowe prefabrykowane, opis
3.1 Zalozenia wstepne odnosnie prefabrykacji

Zalozono, ze wykonywanie prefabrykatow bedzie odbywac si¢ na ,,wolnym powietrzu” pod wiatg przez

min. srednio wykwalifikowany zespét ludzi w formach stalowych wielokrotnego uzytku.

- zatozono wylewanie prefabrykatow w 5-ciu formach (plus wstawki do formy dla ptyt krétszych)

- montaz elementow, rektyfikacja metoda "wymuszong™

- minimalizacja przy wykonywaniu cz¢sci nadziemnej rob6t "mokrych”

- elementy prefabrykowane uktada¢ na zaprawie klejowej gr c.a.2 mm

- prefabrykaty wykona¢ z betonu architektonicznego klasy C30/37, kategorii BA3 (patrz zalecenia
zawarte w projekcie architektonicznym)

- formy stalowe zostang wykonane przez wyspecjalizowany zaktad produkcji elementéw stalowych

- beton do produkcji bedzie dowozony z specjalizowanego specjalizowanej Wytworni  Betonow

- do betonu dodac¢ srodki uszczelniajace

- siatki zbrojeniowe prefabrykatow wykonywac sie be¢dzie pod wiatg na terenie produkcji  elementow
prefabrykowanych.

- zalozono, ze max ciezar prefabrykatu nie przekroczy 500,0 kG

- montaz elementéw metoda reczna i za pomoca samojezdnego dzwigu samochodowego (min udzwig
500,0 kG na wysiegu min 6,0 m)

3.2 Opis poszczego6lnych prefabrykatéw, dane techniczne

Projektuje sie 20 typorozmiaréw prefabrykatow, podziatem na grupy to:

- 4(+1) rodzaje ptyt stropowych

- 6 rodzaje ptyt sciennych poprzecznych

- 2 rodzaje ptyt sciennych podtuznych

- 2 rodzaje scianek attycznych poprzecznych

- 3 rodzaje belek gzymsowych

- 4 rodzaje ptyt dachowych

- drobne akcesoria stalowe do wmontowania (wkrecane bolce 916, wewnetrzny $ciggacz dachowy
(miedzybelkowy), bolce wkiadane @12, jw. elementy ze stali nierdzewnej OH13)

Elementy prefabrykowane wykona¢ z betonu architektonicznego o klasie wytrzymatosciowej min.
C30/37, dla zachowania dtugoletniego niezmienialnego wygladu kategoria wykonania elementu, cechy
betonu min. BA3, odpowiednia faktura F3, deskowanie KD3 (zapewnione poprzez wykonanie w formie
stalowej, zastosowanie srodkéw adhezyjnych), porowatosé P3 (max. liczba poréw <16000 mmm?/g500,
wyklucza si¢ stosowanie wody z recyclingu, wy-klucza sie zmiane skladu betonu, zapewnienie
czystosci powierzchni form), rownomiernos¢ zabarwienia RZ3 (niedopuszczalne sg zabarwienia jak
rdza, brudne zacieki, zachowac¢ w/c na poziomie +£0,02, konsystencja z doktadnoscia do £20 mm).
Elementy zbrojone sg siatkami zgrzewanymi z pretdw ze stali zbrojeniowej grupy A-I1IN plus wtopione
w element tuleje ze stali ksztalttowej nierdzewnej klasy min. 0H13

3.3 Opis poszczegdlnych prefabrykatow

3.3.1 Plyty stropowe PS...
- piyty wylewane, transportowane w pozycji "na ptask™
Piyta stropowa PS1 o wymiarach BXLxH=60x251x7,5 cm,



objetosé betonu 0,1128 m?®, cigzarze montazowym 304,56 kG
Plyta stropowa PS2(PS2a) o wymiarach BXxLxH=60x135x7,5 cm,

objetosé betonu 0,0606 m®, cigzarze montazowym 163,71 kG
Plyta stropowa PS3 o wymiarach BxLxH=24x135x7,5 cm,

objetosé betonu 0,0242 m?®, cigzarze montazowym 65,45 kG
Plyta stropowa PS4 o wymiarach BXLxH=60x93x7,5 cm,

objetos¢ betonu 0,0418 m®, ciezarze montazowym112,80 kG

3.3.2 Plyty $cienne S...
- ptyty wylewane, transportowane w pozycji "w pionie”
Plyta scienna S1 o wymiarach BXLxH=(14*)x243x60 cm,

objetos¢ betonu 0,1220 m®, ciezarze montazowym 329,35 kG
Plyta scienne S2 o wymiarach BXLxH=(14*)x193x60 cm,

objetos¢ betonu 0,0980 m®, ciezarze montazowym 264,71 kG
Plyta scienne S3 o wymiarach BXLxH=(14*)x52x60 cm,

objetos¢ betonu 0,0249 m®, cigzarze montazowym 67,23 kG
Plyta scienne S4 o wymiarach BXLxH=(14*)x116x60 cm,

objetos¢ betonu 0,0583 m®, ciezarze montazowym 157,47 kG
Plyta scienne S5 o wymiarach BXLxH=(14*)x91x60 cm,

objetos¢ betonu 0,0464 m®, ciezarze montazowym 125,15 kG
Plyta scienne S6 o wymiarach BXLxH=(14*)x60x60 cm,

objetos¢ betonu 0,0287 m®, cigzarze montazowym 77,60 kG
Plyta scienne S7 o wymiarach BXLxH=(14*)x89x60 cm,

objetos¢ betonu 0,0454 m®, ciezarze montazowym 122,48 kG
Plyta scienne S8 o wymiarach BXLxH=(14*)x64x60 cm,

objetos¢ betonu 0,0334 m®, cigzarze montazowym 90,16 kG

3.3.3 Belki gzymsowe G...
- piyty wylewane, transportowane w pozycji "na ptask™
Belka gzymsowa G1 o wymiarach BxLxH=25x329x20 cm,

objetos¢ betonu 0,1645 m®, ciezarze montazowym 444,15 kG
Belka gzymsowa G2 o wymiarach BxLxH=25x272x20 cm,

objetos¢ betonu 0,1225 m®, cigzarze montazowym 330,70 kG
Belka gzymsowa G3 o wymiarach BxLxH= 25x155x20 cm,

objetos¢ betonu 0,0640 m®, cigzarze montazowym 172,75 kG

3.3.4 Plyty $cienne attyczne PA...
- piyty wylewane, transportowane w pozycji "w pionie"
Pityta scienna PAL o wymiarach BXLxH=8x221x54,5 cm,
objetos¢ betonu 0,0652 m®, cigzarze montazowym 175,93 kG
Plyta scienna PA2 o wymiarach BxLxH=8x108,4x32,2 cm,
objetosé betonu 0,0209 m®, ciezarze montazowym 56,30 kG

3.3.5 Plyty dachowe D...
- piyty wylewane, transportowane w pozycji "na boku"
Ptyta dachowa D1 o wymiarach BxLxH=60x158,8x(21,6*) cm,

objetosé betonu 0,1001 m®, ciezarze montazowym 270,26 kG
Ptyta dachowa D2 o wymiarach BxLxH=25x158,8x(21,6*) cm,

objetosé betonu 0,0417 m®, ciezarze montazowym 112,61 kG
Ptyta dachowa D3 o wymiarach BxLxH=60x96,7x(21,6*) cm,

objetosé betonu 0,0629 m®, ciezarze montazowym 169,94 kG
Piyta dachowa D4 o wymiarach BxLxH=25x96,7x(21,6*) cm,

objetosé betonu 0,0262 m®, ciezarze montazowym 70,81 kG



3.3.6 Akcesoria dodatkowe

Elementy centrujace wkrecane (wktadane) do prefabrykatow

- bolec W-1 (wkrecany w prefabrykaty pret gwintowany g16-70mm, ze stali nierdzewne))

- bolec wktadany W-2 (do montazu ptyt sciennych azurowych pret g12-100mm, ze stali jw.)

- $cigg wewnetrzny ST1 stezajacy belki gzymsowe G1, w czesci sSrodkowej kolumbarium jednostronne
- acznik dachowy BD1 1aczacy piyty dachowe

4. Technologia wykonania obiektu, kolejnosé robét budowlano-montazowych

Proponowana kolejnos¢ prac budowlano-montazowych:

- wykonanie wykopow, wykonanie podsypki uzdatniajacej podtoze

- wykonanie ptyty fundamentowej plus podkitad z chudego betonu

- wykonanie niezbednej izolacji przeciwwilgociowej

- wymurowanie $cianek fundamentowych, ich otynkowanie

- zasypanie przestrzeni wokot ww. scianek

- montaz | poziomu prefabrykowanych piyt stropowych PS...,

- wykonanie 1-wszej warstwy scianek ceglanych na catosci obiektu+bednarka (drabinka w spoinie
poziomej scian murowanych) na sciankach poprzecznych

- przerwa technologiczna (sprawdzenie ptaszczyzny zmontowanych elementow, wymurowanej czesci
scian, na catym rzucie jednolita plaska powierzchnia)

- wymurowanie 1-poziomu $cian i sukcesywny montaz elementdw sciennych prefabrykowanych S..., w
kolejnosci od jednego ze szczytdw (w piyty scienne wyprzedzajaco powkrecanie bolcdw centrujacych,
dolne po uniesieniu prefabrykatu)

- montaz 2-go poziomu plyt stropowych PS...

- wykonanie warstwy murowanej "grubosci utozonej ptyty stropowej" plus bednarka-drabinka w spoinie
poziomej scian murowanych) na sciankach poprzecznych

- przerwa technologiczna (sprawdzenie ptaszczyzny zmontowanych elementow, wymurowanej czesci
scian, na catym rzucie jednolita plaska powierzchnia)

- wymurowanie 2-poziomu $cian i sukcesywny montaz elementéw sciennych prefabrykowanych S..., w
kolejnosci od jednego ze szczytdw (w piyty scienne wyprzedzajaco powkrecanie bolcdw centrujacych,
dolne po uniesieniu prefabrykatu)

- montaz 3-go poziomu plyt stropowych PS...

- wykonanie warstwy murowanej "grubosci utozonej ptyty stropowej" plus bednarka-drabinka w spoinie
poziomej scian murowanych) na sciankach poprzecznych

- przerwa technologiczna (sprawdzenie ptaszczyzny zmontowanych elementow, wymurowanej czesci
scian, na catym rzucie jednolita plaska powierzchnia)
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- wymurowanie 3-poziomu $cian i sukcesywny montaz elementdw $ciennych prefabrykowanych S..., w
kolejnosci od jednego ze szczytow (w ptyty scienne wyprzedzajaco powkrecanie bolcdw centrujacych,
dolne po uniesieniu prefabrykatu)

- montaz 4-go poziomu ptyt stropowych PS...

- wykonanie warstwy murowanej "grubosci utozonej ptyty stropowej" plus bednarka-drabinka w spoinie
poziomej scian murowanych) na sciankach poprzecznych

- przerwa technologiczna (sprawdzenie ptaszczyzny zmontowanych elementow, wymurowanej czesci
scian, na catym rzucie jednolita plaska powierzchnia)

- montaz belek gzymsowych G (po montazu wkrecenie/montaz w belki bolcéw centrujacych)

- montaz stalowych $ciaggow stezajacych belki gzymsowe

- montaz ptyt attycznych PA

- murowanie scianki azurowej (podpory dla ptyt dachowych)

- montaz ptyt dachowych D...

- wykona¢ potaczenie kalenicowe ptyt dachowych tacznikiem BD1

- utozenie dachowek (patrz wytyczne projektu architektonicznego)

- pozostate prace wykonczeniowe (uzupetnianie spoin, ewentualne czyszczenie zanieczyszczonych
powierzchni prefabrykatow, uzupetnianie, spoinowanie $cian murowanych

- montaz ptyt "granitowych™ zaslepiajacych poszczegdlne nisze urnowe

- mocowanie, zawieszenie na scianie podluznej pojedynczego kolumbarium na kotwach chemicznych
wklejanych nierdzewnych min. M12 metalowych ptaskorzezb.

5. Uwagi koncowe

Wszelkie prace montazowe prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlana, z odpowiednimi prze-pisami
prawa budowlanego z zachowaniem przepisoéw i zasad BHP oraz obecng wiedzg techniczna.
Szczeg6lna uwage nalezy zachowac przy “rozktadaniu™ zapraw na elementach tak by nie zanieczyscic,
zala¢, zabarwi¢ widoczne powierzchnig¢ wbudowanych elementéw prefabrykowanych.

By zminimalizowa¢ problem powstawania wykwitow solnych w murach nalezy wykona¢ izolacje
przeciwwilgociowa miedzy klinkierem a scianami betonowymi, do zaprawy dodac trass (rodzaj maczki
wulkanicznej), scisle przestrzega¢ ilos¢ dodawanej do zapraw wody, nie murowaé¢ w czasie opaddow,
zabezpieczy¢ przez min. 48 godzin mur przed. Konstrukcja muru winna jak najlepiej wyschna¢, oddac
do max. wilgo¢, sél do otoczenia.

Cegta klinkierowa (nie licowa) to cegfa powstata w procesie wypatu gliny, ma nasiakliwos¢ nie wicksza
niz 6%, wytrzymatos$¢ nie mniejsza niz 30 MPa, jest mrozoodporna.

Szczeliny niewypetnione zaprawami uzupetni¢ np. kitem silikonowych (o odczynie neutralnym,
biatym).

Piyty zamykajace (zasklepiajace) nisze proponuje si¢ wykona¢ jednolite dla catego obiektu. Ww. ptyty
mozna odkreci¢, wygrawerowa¢ na nich napisy, a po zamontowaniu szczeliny wokoto wypemi¢ np.
kitem silikonowym koloru biatego (patrz wytyczne z projektu architektonicznego).
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